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nology for great numbers.

Technologie fiir groBe Zahlen.

TexHonorns 60nbLIKNX YUCEN.



- MODULARITY, FLEXIBILITY,
PRACTICALITY.

These are the three key concepts that synthesise the style and philosophy of a dynamic company
which has made technological innovation its strength. This is what the market requires and what Mak-
ro Labelling, currently an international point of reference in the field of industrial labelling machines
for the beverage, food, home and personal care and pharmaceutical industries offers its customers.
The more than thirty years of experience of its founders, a solid international sales network, timely
pre- and post-sales service, combined with operational flexibility and the ability to anticipate the
demands of a constantly evolving market, guarantee satisfaction of any labelling requirements.

Makro Labelling: evolving technology for great numbers.

- MODULAR, FLEXIBEL,
PRAKTISCH,

Das sind die drei Schliisselbegriffe, die den Fihrungsstil und die Philosophie eines dynamischen
Unternehmens zusammenfassen, das die technologische Innovation zu ihrem Aushédngeschild ge-
macht hat. Das ist das, was der Markt verlangt, und auch das, was Makro Labelling als internationa-
ler Ansprechpartner auf dem Gebiet der industriellen Etikettiermaschinen fiir die Bereiche Food &
Beverage, Kérperpflege & Reinigung sowie Pharmaindustrie seinen Kunden bietet.

Die tiber dreiBigjéhrige Erfahrung der Firmengriinder, das dichte internationale Handelsnetz und ein zuver-
lassiger Pre- und After-Sales-Service garantieren neben operativer Flexibilitit und friihzeitigem Erkennen
der Anforderungen eines in sténdiger Evolution befindlichen Markts die Erfillung jeden Etikettierbedarfs.

Makro Labelling: evolutive Technologie fiir groBe Zahlen.

- MOAYJIBHOCTb, 'MBKOCTH,
[TPAKTHHOCTb.

B aTux Tpex KioYeBbIX MOHATUAX 3aKIOUYeHbl CTWUIb M Guiocodus Halleld AUHAMUYHO pa3BUBato-
LEeNCss KOMMAHUM, CUNbHOW CTOPOHON KOTOPOM SIBAISIKOTCSA TEXHOMOMMYeckue MHHoBauUuUW. MIMeHHO
TEXHOJIOrMYECKUE MHHOBALIMK, NpeasiaraeMble Halleln KoMNaHWen 1 BoCTpe6oBaHHbIe COBPEMEHHBIM
pblHKOM, caenanu «Makro Labelling» nuaepom B 061acTv NPOMBbILLAIEHHbBIX 3TUKETUPOBLLMKOB AJ1A
STUKETUPOBKM NPOAYKTOB MUTaHMS, HANMUTKOB U MOKOLLMX CPEACTB, CPEACTB ANA A0Ma U JIMYHOW -
rMeHbl, U3genuii papmaLeBTUYECKON NMPOMBILLIEHHOCTM .

TpuauaTUIETHUIA OMNbIT OCHOBATESIEN KOMMAHWUU, LUIMPOKAs CeTb MeXAYHAPOAHbIX MPOAa, MyHKTY-
anbHOe A0- M MOC/ENPOAaXXHoe 06CNYXMBaHWE, a TaKXXe onepaTMBHasi FTMOKOCTb M CMOCOB6HOCTb
npeaBuaeTb NOTPEGHOCTM BbICTPO MEHSIHOLLETOCS PbiHKA NO3BOMAKOT HAM NMPOM3BOAUTL 060pYA0Ba-
HUWe, CMOCO6HOE YA0BNIETBOPUTL BCE MOTPEGHOCTM STUKETUPOBKM.

«Makro Labelling»: pasBuBatoLasics TEXHOMOMMSA 60MbLUUX YUCETT.







MICCHH

MpoekTUpoBaHMEe NEPEAOBbIX PELLEHMI ANS FN06ANBHOIO PbiHKA; MPOU3BOACTBO 3TUKETUPOBLLN-
KOB, UMEIOLLIMX HEOTPAHWUYEHHDBIA CPOK CNYXObl; YAOBNETBOPEHNUE BCEX EXEAHEBHbIX NOTPE6HO-
CTeN KJIMEHTOB, 3aHUMaIOLLMXCS ATUKETUPOBKON; paspaboTKa peLleHuid, CNoCO6HbIX 06ecneymnTb
MaKCHUMasbHYH BbIFO4Y M HaAEXHOCTb LA TeX, KTO BbloupaeT TexHonoruto «Makro Labelling».
9T0 3HAYUT rNy6OKO 3HATb KaXAblil aCreKT npoLiecca STUKETUPOBKK U paboTaTb CO CTPACTbHO,
npodeccrMoHanM3M 1 KOMMETEHTHOCTbO. 3TO TOT BbIGOP, KOTOpbINA «Makro Labelling» nonoH pe-
LUMMOCTM AeNaThb KaX bl AE€Hb.

LEHHOCTb

AkTyanbHon 3agayen «<Makro Labelling» siBnseTcsa coyeTaHue TEXHOSIOTMYECKMX, MEXaHUYe-
CKMX U 31EKTPOHHBIX MUHHOBALUIN C MPOM3BOLCTBEHHbIM NPOLLECCOM, OCHOBAHHbLIM Ha 9KOHO-
MWM 3HEPTUM U CNOCO6HBIM 3 HEKTUBHO peann3oBaTh UAEH YCTONYMBOrO IKOHOMUYECKOTO
pa3BUTUS, a TAKXKE CO3AaHME NPOAYKLNM UCKITFOUNTENBHO UTaNbSHCKOrO MPOU3BOACTBA, OT-
NMYatoLLLEeACA BbICOKOW NMPOM3BOAUTENIbHOCTbLIO U HUSKUM SHEPronoTpe6aeHNeM.

PbIHOK

Komnanusa «Makro Labelling» nogTBepanna ceoe nugepcTteo B EBpone u 3a py6exxom, cos-
[laB LUMPOKYO CeTb (hDUINASIOB, areHTCTB M NPeACcTaBUTENEN, MOMOTalOLUX YAOBNETBOPATh
BCe 3anpocbl MMPOBOro pbiHKA. Halua Lenb - rapaHTUa 6JM30CTU PACMONIOKEHUS HALLUX
hunmanoB v npesacTaBuTeNEN K KIIMEHTaM, o6ecrieyeHne 6bICTPOro OKa3aHUsl TEXHUYECKON
MOMOLLY 1 MOCTABKM 3amacHbIX YacTen.

KauyecTBO, MHHOBALMW U CEPBUC ABNSOTCS HALUMMMU CUJIbHbIMU CTOPOHaMU, NOATBEPXAe-
HWEeM W NPpU3HaAHMEM HaLMOHANbHOIo U MeXxayHapoaHoro aoeepusi K «Makro Labelling».

[TATERT

TexHUYeCKW oTAen U genapTameHT MccnepoBaHus M PasBuTus NOCTOSIHHO 3aHWMatoTCs
pa3paboTKOW MHHOBALMOHHBIX PELIEHUH, CMIOCOGHbIX Y, 0BIETBOPUTb NOTPEBHOCTM PbiHKA
U npuaaTtb aTUKETUPOBILLMKaM «Makro Labelling» gononHuTenbHbIe NpenMylLecTBa, B KOTO-
pbIX 3aUHTEpPECOBaHbl HaLUW KIINEHTbI.

MocTosiHHAs U HenpepbiBHas paboTbl B 3TOM HanpaBiEHUW MO3BOMMUIA KOMMAHUN 3aperu-
CTPVPOBATb Pa3/IMyHble MATEHTI, AeSaoLMe HALLKU 3TUKETUPOBLLMKM MaKCUMaIbHO (QYHK-
LIMOHasIbHBIMM U MPOCTbIMU B UCMONb30BaHUN.

YCITYTA

BbITb 67MXKe K KIIMEHTY: TONbKO TaK MOXHO OCTaBaTbCA KOHKYPEHTOCMOCO6HbIMU U CBOEB-
pPeMeHHO OKa3bIBaTb MOJIHbIN CNEKTP A0- U MOCNENPOAAXHBIX YCIYT, HEO6XOAUMBIX KITMEHTY.
9710 npasumio xopoLlo nssectHo «Makro Labelling», MeHHO NoaToMy Hala KoMnaHus no-
CTOSIHHO paboTaeM Haj, YNyuylleHUEM KauyecTBa 3TUX BaXKHbIX YCAyr, MUHUMU3NPYS BPEMS
0XWUJaHUS1 TEXHUYECKOrO BMELLATENbCTBA U FrapaHTUpys KIMEHTaM 6bICTpoe 06CnyXMNBa-
HWe 1 NoCTaBKy BCEX 3anacHbIX YacTen.

DIE MISSION

Die Entwicklung von zeitgeméaBen Lésungen flr den globalen Markt, die Bereitstellung von unbegrenzt
haltbaren Etikettiermaschinen, die bestmogliche Erflllung der tdglichen Produktionsanforderungen der
Kunden, die Realisierung von Maschinen, die den Kunden, die sich fir die Technologie von Makro La-
belling entscheiden, maximale Vorteile und Zuverldssigkeit bieten.

Das erfordert die genaue Kenntnis aller Aspekte des Etikettierens und eine Vlorgehensweise, die von
Leidenschaft, Professionalitdt und Kompetenz geprégt ist. Das sind die Entscheidungen, denen sich
Makro Labelling Tag fir Tag erneut stellt.

UNSERE WERTE

Die heutige Herausforderung ist fiir Makro Labelling die Verbindung von technologischer, mechanischer und
elektronischer Innovation der eigenen Maschinen in einer auf Energieeinsparung ausgerichteten Produktion,
die in der Lage ist, den Gedanken einer nachhaltigen Entwicklung zu konkretisieren.

Dies alles fir eine Produktion Made in Italy, die hohe Leistungsféhigkeit und niedrigen Verbrauch bietet.

DeR MARKT

Die Firma Makro Labelling hat es verstanden, ihre fihrende Stellung auf den européischen Mérkten
und in Ubersee durch den Ausbau eines dichten Handelsnetzes mit Zweigstellen, Vertretern und
Direktfilialen zu konsolidieren, mit denen sie sich erfolgreich dem Weltmarkt stellt. Ziel ist es, eine kun-
dennahe Prasenz mit effizientem Kundendienst und prompter Ersatzteillieferung zu gewéhrleisten.
Qualitat, Innovation und Service sind die herausragenden Vorztige der anerkannten nationalen und
internationalen Glaubwdrdigkeit von Makro Labelling.

UNSERE FATENTE

Die technische Abteilung und die Abteilung fir Forschung und Entwicklung bemuhen sich sténdig darum, in-
novative Lésungen zu entwickeln, die in der Lage sind, die Anforderungen der Branche richtig zu interpretieren
und den Etikettiermaschinen von Makro Labelling jenen Mehrwert zu geben, den sich die Kunden wdnschen.

Dies setzt nattrlich konstantes und kontinuierliches Engagement voraus, das im Laufe der Jahre zu
verschiedenen Patentanmeldungen gefiihrt hat, die den Etikettiermaschinen maximale Funktionalitét
und einfache Bedienung verleihen.

UNSERE DIENSTLEISTUNGEN

Kundennéhe ist gefragt: Nur so kann man heute kompetitiv bleiben und effizienten Pre- und After-Sales-
Service und kompletten Kundendienst gewéhrleisten.

Makro Labelling weiBB das sehr gut und ist daher bestrebt, sténdig an der Verbesserung dieser grund-
legenden Dienstleistungen zu arbeiten, indem Wartezeiten verkdrzt und den Kunden prompter Service
und Ersatzteillieferung geboten werden.
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LABELLING FOR SMALL NUMBERS
ETIKETTIERUNG VON KLEINEN ZAHLEN
STVKETWVPOBKA HEEOMbLUMX MAPTUI

MAK 01, MAK 02 and MAK 1 are Makro Labelling designed labelling machines for companies which do
not require high speed productions. The machines maintain the special characteristics of Makro Labelling
technology and are equipped with mechanical or electronic bottle holder plate rotation. The 520/780-mm
carousel is covered with AISI 304 stainless steel sheet metal. MAK 01, MAK 02 and MAK 1 are produced
in various cold and hot glue, self-adhesive or combined versions. On request, the optical centring device
4,6, 8,9, 10 or 12 plates) can be installed on these three models. The innovative Follower optical centring
device can be installed on the MAK 02. Production speeds vary from 1.500 b/h to 12.000 b/h.

MAK 01, MAK 02 und MAK 1 sind die Etikettiermaschinen von Makro Labelling fir Be-
triebe, die keine hohe Produktionsgeschwindigkeit bendtigen. Diese Maschinen besit-
zen ebenfalls die besonderen Merkmale der Technologie von Makro Labelling und ver-
fligen tber mechanische oder elektronische Drehung der Flaschenteller. Das Karussell
mit Durchmesser 520/780 mm ist mit Blech aus rostfreiem Stahl AISI 304 verkleidet.
MAK 01, MAK 02 und MAK 1 sind als Kaltleim- oder HeiBleimversion, als Selbstklebe-
oder Kombieinheit erhéltlich. An diesen drei Modellen kann auf Wunsch die optische
Zentrierung installiert werden (4, 6, 8, 9, 10 oder 12 Flaschenteller). Die innovative
optische Zentrierung Follower hingegen kann an der MAK 02 installiert werden. Die
Produktionsgeschwindigkeit reicht von 1.500 Fi/h bis 12.000 Fl/h.

MAK 0T, MAK 02 n MAK T - aTukeTnpoBLmMkn «Makro Labelling», npeaHasHadyeHHble /151 KOM-
NaHU, UMeoLLMX HeGObLLYIO MPOU3BOANTENBHOCTb. 3TN MaLLUMHbI 061aAat0T YHUKANbHbIMK
TEXHOMOMMYECKMMM XapaKTepuUCTKaMu OCTanbHbIX aTnKeTupoBLUmKoB «Makro Labelling» u
OCHalLIEHbI 3/IEKTPOHHOM MM MEXaHWYECKOW CUCTEMOW BpaLLeHNs OMOPHbIX MOACTaBOK ANA
6yTbInoK. Kapycenb anameTpom 520/780 MM MOKpbITa NIMCTOBOW HEP)KaBetoLLeh CTanbo
AISI 304. MawwmHbl MAK 01, MAK 02 1 MAK 1 Mpon3BOAATCA B pa3HbIX BapuaHTax: CTaHUmMs
XONOAHOrO Kfes, ropsivero Knes, KOMBUHUPOBAHHOMO Kesi, CaMOKEroLLMXCs aTUKETOK. Ha
9TVX TPEX MOAENSAX, MO 3anpPOoCy, MOXKET 6bITb YCTAHOBIEH ONTUYECKUIA LIEHTPOBLLUK (4, 6, 8,
9, 10 i 12 CTONMKOB). MIHHOBALMOHHbIA ONTUYECKM LEHTPOBLLMK «Followers MoxeT 6bITb
ycTaHoBNeHbl Ha MAK 02. MpounssoauTensHocTb oT 1 500 6yT/4ac go 12 000 6yT/yac.

model turret diameter labelling units number of the platforms
Modell Karusselldurchmesser Anzahl der montierbaren Einheiten Anzahl Flaschenteller
mogesb AvameTp Kapycenu KONMUYECTBO MOAYNbHbIX CTaHLMi KOJIMYECTBO CTOJIMKOB
MAK 01 520 mm 4/5 4,6,8,10,12
MAK 02 780 mm 4/5 6, 8,9, 10, 12
MAK 1 520 mm 4 4,6,8,10,12

MokO1l eee

The machine’s structure is equipped with a holder unit fitting
system.

Die Maschine verftgt (ber ein Befestigungssystem, bei dem
die Einheiten direkt an der Struktur fixiert sind.

MallnHa cHabXeHa CUCTEMOW KPeneHnst ONMOPHbIX Moayel
HEenocpefCcTBEHHO K pame.

New fitting system.
Neuartiges Befestigungssystem.
HoBas cucTtema KpenneHus.

mnqu a

I=ballir

The MAK 1, equipped with removable carriages, has
been designed for small businesses requesting the mod-
ularity of Makro Labelling’s labelling machines.

Fur kleinere Betriebe, die sich modulare Etikettierma-
schinen winschen, hat sich Makro Labelling die MAK 1
einfallen lassen, die tiber ausbaubare Schlitten verfigt.

MAK 1 ot «Makro Labelling» ¢ noaBWKHbIMK CTaHUUS-
MU NpefHasHaveH a5 ManbixX NpeanpuaTuii.




ka 2-6PU93L4

mok -8

LABELLING FOR LARGE NUMBERS
ETIKETTIERUNG FUR GROSSE ZAHLEN
STVKETVPOBKA BObLUMX MAPTIM

Cold glue labeller

A cold glue labelling machine for body, neck, medallion
and back label applications at a speed of 4,500 b/h.

Kaltleim-Etikettiermaschine
Kaltleim-Etikettiermaschine fir Rumpfetiketten, Halsrin-

ge, Medaillons und Rlckenetiketten mit einer Geschwin-
digkeit von 4.500 Fi/h.

3TVIKeTVIPOBLI.I,VIK ANA 3TUKETUPOBKHU
XO0JN104HbIM KJ1eemMm

MalumHa, paboTatoLliast C XONoAHbIM KNeem AN HaHe-
CEHUNSI ITUKETOK: OCHOBHAS, KOMTbepPeTKa, MedanboH U
KOHTPaTMKeTKa, ckopocTb 4 500 6yT/4vac.

The MAK 2, 3, 4, 5, 6, 7 and 8 labellers meet the requirements of medium and large companies: they are
equipped with special applications and manage high production speeds. Cold and hot glue, self-adhesive
or combined versions are available. Makro Labelling, in perfect synergy with its technical office, is able to
develop special machines, fitting special and custom applications upon the customer’s request.

The following labels can be applied by these machines: body, neck, neck wrap, back, “I” “L” “U” seals etc,
while production speeds vary from 1,500 b/h to 60,000 b/h.

Die Etikettiermaschinen MAK 2, 3, 4, 5, 6, 7 und 8 erflillen die Anforderungen von mittelgroBen und groBen Be-
trieben. Sie bieten Spezialanwendungen und eignen sich fir hohe Produktionsgeschwindigkeiten. Es gibt sie als
Kaltleim- oder HeiBleimversion, als Selbstklebe- oder Kombieinheit. In perfekter Synergie mit der technischen
Abteilung ist Makro Labelling in der Lage Sondermaschinen mit besonderen Anwendungen und den
Wiinschen des Kunden entsprechender Personalisierung zu entwickeln. Mit diesen

Maschinen kénnen die folgenden Etiketten angebracht werden: Rumpfetiketten, Steu- -
ermarken, Halsringe, Rlickenetiketten, Verschiussstreifen mit I-, L- oder U-Form, usw.
Die Produktionsgeschwindigkeit reicht von 1.500 Fl/h bis 60.000 Fl/h.

STukeTupoBLLMKM MAK 2, 3,4, 5,6, 7 1 8 CMOryT YA0BNETBOPUTL NOTPEGHOCTY CPEHWX W Kpyn-
HbIX KOMMAHWI: OHW OCHaLLEHbI CNeLManbHbIMU YCTPOCTBaMM 11 06NafialoT BbICOKOW NPON3BO-
AMTENBbHOCTbIO. [1pOM3BOASATCS B Pa3HbIx BapuaHTax: CTaHLMS XONOJHOO KAes, rops-
4ero Knesi, KOMBMHUPOBAHHOTO KNest, CaMOKNEOLLNXCS STUKETOK.

«Makro Labelling», 6narogaps npekpacHol cucteme B3alMOAENCTBHS C TEXHUYe-
CKUM OTAENOM, MOXET pa3paboTaTb CreupanbHble MalliHbl, 06nagatoLme 0co-
BbIMU DYHKLUMAMY W MPUCTIOCOBAEHHBIE K KOHKPETHBIM NOTPEGHOCTAM
3aKasunka. [Ins HaHeCeHUs STUKETOK: OCHOBHAS - KOMbepeTKa - Kofbe-
peTKa Kpyrosas - KOHTPaTMKeTKa - Mapku Tvnos “I" ‘L' “‘U"n T.4.
MpoussoanTensHocTb oT 1500 6yT/4ac ao 60 000 GyT/vac.

model turret diameter labelling units number of the platforms
Modell Karusselldurchmesser Anzahl der montierbaren Einheiten Anzahl Flaschenteller k o~& T
Mopaesb AvaMeTp Kapycenu KONMUYECTBO MOJYNbHbIX CTaHLMIA KOJIYECTBO CTOJIMKOB ‘ I ‘Q 2 ~12P Uhmi L1 + Ug1 L1 . ‘ .
MAK 2 780 mm 4
Hot melt and cold glue labeller for wraparound and partial labels
MAK 3 1040 mm 5 Machine for wraparound label applications using a hot melt system on various sizes of glass or plastic bottles. The ma-
chine can be fitted with a cold glue or self-adhesive partial-label application unit. The speed of this model is 22,000 b/h.
MAK 4 1350 mm 6 , , , , . . , ,
HeiB- und Kaltleimetikettiermaschine fiir Teil- und Rundumetiketten
MAK 5 1560 mm 7 6-42 Maschine zum Aufbringen von Rundumetiketten mit HeiBleimsystem auf Flaschen aus Glas oder Plastik verschiedener
Formate. Die Maschine kann mit einer Etikettiereinheit flr Kaltleimaufbringung oder einer Selbstklebe-Etikettiereinheit fir
partielle Etiketten ausgestattet werden. Die Geschwindigkeit dieses Modells betragt 22.000 Fi/h.
MAK 6 1800 mm 7
3TMKeTVIDOBLI.I,MK «hot melt» n X0JioAHOro Kned Ana KPpyroBbiX  HaCTUYHbIX 3TUKETOK
MAK 7 2160 mm 8 MalumHa Anst HaHeCEeHUs KPYroBbIX STUKETOK Mo cucTemMe «hot melt» Ha BYTbINKM pasHOro popmaTa U3 cTeksia unm

nnacTuka. MalmHa MOXeT 6bITb OCHaLLEeHa CTaHLMeN XONOAHOMO MW CaMOKNEOLLEerocst TMna Ans HaHeceHus Ya-
CTUYHbIX 3TUKETOK. [1POM3BOAWTENBHOCTb 3TON Mogenu 22 000 6yT/yac.

MAK 8 2400 mm 8
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Self-adhesive labeller with non-stop system*

A self-adhesive, non-stop machine for body, promotional medallion and back label application on
cylindrical and shaped bottles reaching speeds of 15,000 b/h.

Selbstklebe-Etikettiermaschinen mit Non-Stop-System*

Selbstklebe-Etikettiermaschine fur Rumpfetiketten, Werbe-Medaillons und Rickenetiketten an zylin-
derférmigen oder geformten Flaschen in Non-Stop-Version mit einer Geschwindigkeit von 15.000 Fi/h.

OTUKETUPOBLLMUK ANSl CAMOKJIECIOLLMXCA 3TUKETOK C cUcTeMomn «non stop»*

STUKETUPOBLLMK ANS HAHECEHWS CAMOKIEOLUMXCH OCHOBHbIX 3TUKETOK, MPOMO-MEaNbOHOB, KOHTPITUKETOK
Ha UMnuHApUYecKye 1 GUrypHble BYTbIAKKM NO cUCTEME «non Stop», Npon3BoanTensHocTb 15 000 byT/yac.

S
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* Non-stop system: enables the ma-
chine to constantly produce at maxi-
mum speed even during coil changing.

* Non-Stop-System: Maschine kann
auch wéhrend des Rollenwechsels bei
Hdéchstgeschwindigkeit weiterarbeiten.

* Cuctema «non stop»: NoO3BONSET
MallvHe paboTaTb He OCTaHaB/MBa-
fCb, HAa MaKCUMaJIbHOM CKOpPOCTH,
TakyKe BO BPeMs CMeHbl 606VH.

High-speed, self-adhesive, non-stop* labeller with reel winders

Self-adhesive machine for application of three front labels and one back label for the soft drinks in glass bottles sector. The machine is
equipped with a reel winder (dual reel winder), including a dual reel holder, for the rewinding of paper. The machine enables for continuous
operation, without having to stop production to change reels. The speed of the machine slows down only when connecting the label reel,
returning immediately to the maximum speed of 20,000 b/h.

Hochgeschwindigkeits-Selbstklebe-Etikettiermaschinen mit vorgeschaltetem Abroller mit Non-Stop-System*

Selbstklebe-Etikettiermaschine zum Aufbringen von 3 Etiketten an der Vorderseite und einem an der Rlckseite fir die Industrie zur Konfektio-
nierung von Softdrinks in Glasflaschen. Die Maschine ist mit vorgeschaltetem Abroller (Dual Reel Winder) mit doppeltem Rollenhalter zum Auf-
rollen des Trdgerpapiers ausgestattet. Sie bietet durchgehendes Arbeiten ohne Produktionsausfall durch den Rollenwechsel. Nur wéhrend der
Anbindung der Etikettenrolle wird die Geschwindigkeit verringert und erreicht sofort danach wieder die Héchstgeschwindigkeit von 20.000 Fi/h.

BbICOKOCKOPOCTHOM STUKETUPOBLLUK [/ CAMOKIIEIOLLUXCS 3ITUKETOK C YCTPOMCTBOM NpeBapUTENbHOro
pa3MaTbiBaHUsi U CUCTEMOMW «Non stop»*

ITUKETMPOBLLMK [1/151 HAHECEHNS 3 BPOHTANbHbBIX STUKETOK U KOHTPSTUKETKM (CAMOKNEOWMECs) Ha BYTbINIKW 13 CTEKNA ANs 6E3aNKOr0MbHbIX
HanUTKoB. MaluyHa ocHallieHa YCTPONCTBOM NpefBapuTeNbHOro pa3MatbiBaHus (dual reel winder) ¢ iBOHbBIM AepxaTenem 606WHbI Ans nepe-
MOTKM BYMaXKHOMN MOAMOXKKM. ITO NO3BONSAET paboTaTb 63 OCTAHOBKM AaXe B MOMEHT 3aMeHbl 606MH. B thase noacoeanHeHus 6061HbI ¢ 9Tu-
KETKOW CKOPOCTb 3TUKETMPOBLLMKA HECKOMbKO CHIKAETCS, 3aTEM BHOBb BO3BpaLLAeTCs B MakCHMarbHbIi AnanasoH, paBHblii 20 000 6yT/4ac.
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Combined labeller for the application of tax seals

This labelling machine is suitable for the application of tax tamper-proof seals, combined with cold glue and hot melt which takes place
prior to the application of body, neck and back labels, etc. The tax seal application unit is fitted on the upper part of the machine, above
the infeed starwheel, where the tax strip is applied. A sophisticated system of smoothing grippers, positioned on each cap pushing head,
enables for the seal to be fitted to the bottle cap. This type of application reaches very high speeds of over 20,000 b/h.

Kombi-Etikettiermaschine fiir Steuersiegeln

Kombi-Maschine zum Aufbringen von Steuersiegeln mit Kalt- und HeiBleim, das vor dem Aufkleben des Rumpfetiketts, des Halsrings
und des Ruckenetiketts, usw. erfolgt. Das Aggregat zum Aufkleben von Steuersiegeln wird am oberen Teil der Maschine, oberhalb des
Einlaufsterns fixiert, wo der Steuerstreifen angebracht wird. Ein ausgereiftes, an den einzelnen Anpresskdpfen der Flaschenverschilisse
positioniertes Glattsystem lasst dieses Siegel am Verschluss der Flasche anliegen. Diese Art des Etikettierens erreicht sehr hohe Ge-
schwindigkeiten von (ber 20.000 Fi/h.

KOoM6MHMPOBaHHbIN 3TUKETUPOBLLUK A/ HAHECEHMS aKLM3HbIX MapoK

MallumHa nNpefjHa3HaveHa 15 HaHeceHUs akUM3HbIX MapoK, paboTaeT C XONoAHbIM KileeM Uin no cucteme «hot melt» nepen HaHe-
CEHMEM OCHOBHOW 9TUKETKU, KONbEPETKU, KOHTPITUKETKM 1 T.M. Y3eS1 HaHEeCEHUs aKLM3HbIX MapOK 3aKpensieH B BepXHei YacTu Ma-
LUMHBI Ha 3BE3[0YKe BbIX0OAa, TaM, rie HAHOCUTCS aKLUM3Has 6aHaeposib. CroXHas CUCTEMa Pa3rNaxKMBaOLLMX 3aXKMMOB, Pacrosio-
YKeHHas Ha KaxKAoW ronoske, NpuxxmnMatoLLieit Npobky, No3BoNseT 6e3 NPo6ieM HAHOCUTb akLM3HYH MapKy Ha NPOBKK. 3TOT cnocob
HaHeceHWs NO3BONSeT AOCTUYb OYeHb BbICOKOI CKopocTy - 6onee 20 000 6yT/4ac.
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Large scale self-adhesive labeller for high production speeds,
can be integrated with numerous applications and the non-stop system

Thanks to the large carousel, the MAK 7 self-adhesive labeller can reach very high production speeds of up to 50,000 b/h. The MAK
7 guarantees integration with a range of applications, the Vision Control system and the Follower. Thanks to its characteristic ample
space, reel winders can be added to the self-adhesive labelling groups for non-stop production. Finally, the large size of the MAK 7
allows the operator to work comfortably, safely and conveniently and also facilitates all machine cleaning operations.

GroBe Selbstklebe-Etikettiermaschine fiir hohe Produktionsgeschwindigkeiten,

integrierbar mit unterschiedlichen Etikettierverfahren und Non-Stop-Etikettierung

Dank des groBzugig bemessenen Karussells kann die Selbstklebe-Etikettiermaschine MAK 7 eine sehr hohe Produktionsgeschwindigkeit er-
reichen, bis zu 50.000 FI/h. Die MAK 7 kann mit unterschiedlichen Etikettierverfahren, dem System Vision Control und mit Follower integriert
werden. Da sie viel Platz bietet, kénnen die Selbstklebe-Etikettiereinheiten mit Abwicklern ausgestattet werden, um im Non-Stop-Betrieb zu
etikettieren. Durch ihre GroBe lasst sich die MAK 7 bequem, sicher und mdhelos bedienen, und die Maschine kann leicht gereinigt werden.

3TMKeTMPOBLI.I,MK ANA HaHeCeHna caMOoKelLWUXca 3TUKETOK npegHa3Ha4YeH gns 60nbLUNX 06'beMOBI'IpO-
AYKUUN Ha BbICOKOM CKOpPOCTU, COBMECTUM C 60/bLIMM KOJIMYECTBO aKceccyapoB u cucTeMom «non stop»

bnarogaps 601bWOMY pa3Mepy Kapycenw, STUKETUPOBLUMK ANS HAHECEHU CaMOKIeroLLmxcs aTukeTok MAK 7 no3sonseT AocTudb
0Y4€eHb BbICOKOI CKOPOCTU NponasoacTaa: Ao 50 000 6yT/4ac. MAK 7 rapaHTUpyeT BO3MOXXHOCTb COBMECTHOM PaboTbl C Pa3indHbIMUI
npunoxeHuamMu, cuctemamu «Vision Control» n «Follower». MalumHa xapakTepuayeTcs Hanmuvem cBO6OAHOrO NPOCTPaHCTBa, KOTO-
pOe NO3BOMAET PA3MECTUTL B y3MaX HAHECEHUS CAMOKIEIOLLMXS STUKETOK YCTPOMCTBA NPefBapuTENbHOrO pasMaTbiBaHus, HEOBXO-
OMMoe Anst paboTbl B pexXMMe HOH-CTOM. bonblune pa3mepbl MAK 7 obecneunBatoT onepaTopy 6e3onacHble 1 KOMMOPTHbIE YCNoBMs
paboTbl, @ TakXKe 06/eryatoT BCe onepawuym no NogAep)KaHn YUCTOTbI MaLLMHDI.

g
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Linear self-adhesive labeller for blocks of ampoules

The MAKLINE labeller is designed for the packaging of small diameter phials and ampoules and can operate with sizes of from 5 to 25 ml.
The MAKLINE can also print technical information on the labels and adapt to the format of the ampoule on which the labels are applied.
It is fitted with the innovative Vision Control system enabling the precision of the pack to be verified and faulty containers to be rejected. It
works at a speed of about 10,000 packs of ampoules per hour and is designed for the pharmaceutical and detergent industries.

Lineare Selbstklebe-Etikettiermaschine fiir Ampullenblécke

MAKLINE ist eine Etikettiermaschine fir die Verpackung von Vials und Ampullen mit kleinem Durchmesser: sie kann mit Formaten von
5 bis 25 ml arbeiten. Die MAKLINE bietet den Vorteil, dass die Etiketten mit technischen Daten bedruckt und dem Format der Ampulle
angepasst werden kénnen, auf die sie aufgebracht werden. Sie ist mit dem System Vision Control ausgestattet, das die Konfektion auf
Richtigkeit prift und fir den Auswurf fehlerhafter Objekte sorgt. Sie arbeitet mit einer Geschwindigkeit von etwa 10.000 Ampullenpaketen
pro Stunde und ist fur die Pharma- und Reinigungsindustrie bestimmt.

JInHelHbIN 9TUKETUPOBLUUK ANd HaHeCEeHNA CaMOKJIeOLWNXCA 3TUKETOK Ha 6110KM amMmnyn

MAKLINE - 3TUKeTUPOBLLVK 15 YaKOBKM My3bIPbKOB M aMmys HeBGOMbLLIOro AMaMeTpa: paboTaeT ¢ ammnynammn 06bemoM oT 5 o 25 mn. Mpe-
nmyLecTBo MAKLINE - BO3MOXHOCTb MevaTt TEXHUYECKUX JaHHbIX Ha STUKETKaX C afanTauunert Noj pasmep amry, Ha KOTOpble OHW HAaHOCAT-
cs1. MaLlvHa ocHalleHa cructeMoii «Vision Control», KoTopasi MO3BONSAET NPOBEPSTb KAYECTBO YMAKOBKM 1 OTGPAKOBbIBATb AehEKTHbIE 9K3EM-
nnspbl. Paboyas ckopocTb okono 10 000 ynakoBOK amnyn B Yac, NpeAHasHaveHa Ans hapmaleBTU4ecKor NpogyKLUMM U MOKOLLMX CPEAICTB.

Large volume labeller with wrap-round plastic labels

MAK RLF is the new series of rotary labellers for various formats of PET bottle. The
use of wrap-round plastic labels on a reel with hot melt application has maximum eco-
nomic benefits for production with respect to traditional OPP or pre-cut paper labels. The
MODULARITY of the MAK Roll Feed, a particular feature of Makro Labelling technology,
enables the roll feed unit to be replaced with a hot melt unit for pre-cut, wet glue or self-
adhesive labels, satisfying the need for maximum production and configuration flexibil-
ity. Designed for the high-volume PET labelling market (water and soft drinks sectors in
particular), MAK Roll Feed labellers offer a production speed of 6,000 b/h to 40,000 b/h.

Etikettiermaschine fiir groBe Volumen mit Rundum-Etiketten
aus Kunststoff

MAK RLF ist die neue Baureihe der Rundléufer-Etikettiermaschinen fur PET-Flaschen mit unter-
schiedlichem Format. Die Verwendung von Rundum-Etiketten aus Kunststoff von der Rolle mit Hei-
leimauftrag garantiert hochsten wirtschaftlichen Vorteil beim Produktionsprozess im Vergleich zur
Verwendung von herkémmlichen OPP-Etiketten oder Blattetiketten aus Papier. Das herausragende
Merkmal der Technologie von Makro Labelling ist die MODULBAUWEISE der MAK Roll Feed, auf-
grund derer die Station fiir Rolifed-Etikettierung gegen die Station fiir HeiBleimetikettierung von Blat-
tetiketten oder die Station fir Kaltleim- bzw. Haftetikettierung ausgetauscht werden kann, wodurch
hdchste Ansprtiche an Betriebsflexibilitat und Konfiguration erfullt werden. Die MAK Roll Feed sind
fir den Markt der Etikettierung von hohen PET-Volumen bestimmt - vor allem fir die Bereiche Wasser
und Softdrinks - und bieten eine Produktionsgeschwindigkeit von 6.000 Fi/h bis 40.000 Fi/h.

STUKETMPOBLLUK ANA HAHECEHUA 60nbLNX name7| KpyroebiXx
9TUKETOK U3 NJ1aCTuka

«MAK RLF» - HOBast cepnsi pOTaLMOHHbIX STUKETUPOBLMKOB Anst M3T GyThINOK pasHoro Gopma-
Ta. /lcnonb3oBaHme B06KH C KpYroBbIMM STUKETKaMM U3 NNacTiKa U Cnocob HaHeceHns hot melt
06ecneynBatoT H0MbLLYIO SKOHOMUYECKYHO BbIrOZY B MPOLECCE NPOM3BOACTBA MO CPABHEHMIO C UC-
Monb30BaHNeM TPaAMUMOHHBIX aTKETOK OPP nin GyMaskHbIX NpeaBapuTenbHO HapesaHHbIx aTu-
keTok. MOOYJTbHAR KoHeTpyKuns «MAK Roll Feed, ABnStoWascs OTIMYUTENBHOM YepTOl TeXHO-
norun «Makro Labelling», noseonseT 3amensTs y3en roll feed yanom hot melt gns npegsaputensHo
Hape3aHHbIX 3TUKETOK AN STUKETUPOBKM XOMOAHBIM KNEEM UM CaMOKNEKOWMXCA 3TUKETOK, YTO
0becneynBaeT MaKCManbHy0 pabodyto U CTPYKTYPHYH rbkocTb. Cepus «MAK Roll Feed» npep-
HasHayeHa AN STUKETVMPOBKW GoNbLIMX 06BEMOB NPOAYKLUMM, ynakoBaHHOW B M3T ByTbinky - B
0COBEHHOCTY B Chepe STUKETUPOBaHIS 6E3aNKOrOfbHbIX HAMUTKOB M BOAbI - NPON3BOAUTENBHOCTb
aTukeTMpoBLUMKoB «MAK Roll Feed» cocTanseT ot 6 000 6yT/4ac fo 40 000 6yT/4ac.




TECHNISCHE
MERKMALE

TEXHNHECKINE
XAPAKTEPUCTUKW

Execution of the frame upper surface
in “ROOF” type made in stainless steel
sheet (AISI 304).

Obere Verkleidung des Untergestells
in Ausfihrung “ROOF” aus Edelstahl-
blech AISI 304.

Cton MawwuHbl TMna “ROOF", usro-
TOBJIEHHbBIA M3 JIUCTa HEPXaBeto-
Wwei cTanm (AISI 304).

Frame upper portion made of stainless
steel (AISI 304).

Obere Platte des Untergestells aus
Edelstahl AISI 304.

BepxHsist YacTb pambl U3 HepyKaBeto-
wei ctanu (AISI 304).

Touch screen for the labeller control
MAK 2 - 10”.

Steuer- und Kontrolleinheit mit 10*-Touch-
screen bei der Etikettiermaschine Mak 2.
MaHenb ynpaBneHwst Tuna Touch
screen MAK 2-10".

Touch screen for the labeller control
MAK 1 - 5",

Steuer- und  Kontrolleinheit — mit

5"Touchscreen bei der Etikettierma-
schine Mak 1.

MaHenb ynpasneHwst Tuna Touch
screen MAK 1-5".

¢ Easy label reel change over.
Sehr einfacher Rollenwechsel.
MpocTas cMeHa 606MH.
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Bottle change without tooling.
Werkzeugloser Schnellwechsel des
Flaschenformats.

CMeHa opMaToB 6yTbIIKK He Tpe-
6yeT NPUMEHEHNS MHCTPYMEHTA.

Vision Control: a quality control system en-
abling the precision of the pack to be veri-
fied and faulty containers to be rejected.

Vision Control: ein Qualitétskontrollsystem,
das die Konfektion auf Richtigkeit prdft und
fr den Auswurf fehlerhafter Objekte sorgt.
Cuctema «Vision Control»: nossonset

MPOBEPATbL Ka4deCTBO W COOTBETCTBUE
YNakKOBKU, a TakXe OT6paKOBbIBaTb ne-
CbeKTHbIe OK3eMMIAPbI.

TECHNICAL

CHARACTERISTICS

Support frame made of welded stain-
less steel tubolars (AISI 304), fitted on
adjustable feets.

Gestell aus geschweiBten Edelstahl-
rohren AISI 304, inkl. héhenverstell-
barer FlBe.

Pama 13 HepyaBetoleit ctanu (AlSI
304), ycTaHOBNEHHas Ha perynupye-
Mble MOACTaBKMU.

Automatic regulation of the axis by
stepper motors.
Automatische Einstellung der Ach-
sen der Einheiten mit Antrieb durch
Schrittmotoren.
ABTOMaTUYeCKaa perynmpoBka Mo

OCSIM MPK MOMOLLM LIAroBbIX ABWra-
Tenemn.

Feedscrew motorised and controlled
by a brushless motor with the func-
tion of the container infeed gate lock
device with torque control.

Antrieb der Flaschenzufiihrschnecke
mit bdrstenlosem Motor. Vorrichtung
zum Blockieren des Behéltereinlaufs
mittels  Drehmomentkontrolle — des
blrstenlosen Motors.

BXoOHOWM LWHEK, ynpaBnsemMblii 6ec-
LETOYHbIM ABUraTenem ¢ MyHKLW-
el cTonnepa 6yTbINOK U KOHTPOSIEM
KpYTSLLEro MOMeHTa.




-OLLOWE

Optical centering * exclusive patent
Optische Zentrierung * Exklusives Patent
OnTu4yeckasi OpMeHTauus * SKCK/IIO3UBHbIN NATEeHT

Launched on the market in 2014, the Follower, a patent from Makro Labelling, is a bottle-guide module
mounted on the labeller enabling the labels to be applied in precise positions with respect to a refer-
ence on the bottle. This is achieved using drastically fewer sensors (1 compared to 10 for example) than
in traditional systems, allowing the end customer to significantly reduce format change times. Already
available on the market, the new version introduces two important innovations. Carbon fibre which
reduces bending and the weight of the structure to increase the production speeds achievable and a
line scan camera producing an image which is already complete and distortion-free when it reaches the
viewing software where it is analysed to identify the notch. Most of the complexity of traditional systems
involving “straightening” and gluing of various images is thus eliminated at the root.

Follower, ein Patent von Makro Labelling, wurde 2014 auf dem Markt eingefuhrt und ist ein Modul, das
an der Etikettiermaschine angebracht wird und es ermdglicht, die Flaschen so auszurichten, dass die
Etiketten in Bezug auf eine bestimmte Stelle an der Flasche exakt aufgebracht werden kénnen. Dazu
verwendet es im Vergleich zu konventionellen Ldsungen eine deutlich geringere Anzahl an Sensoren
(beispielsweise 1 anstatt 10), wodurch beim Endkunden die Zeiten fir den Formatwechsel erheblich
reduziert werden. Die neue Version, die bereits auf dem Markt erhéltlich ist, ergénzt das System mit zwei
wichtigen Neuheiten. Carbonfaser, die Durchbiegung und Gewicht der Konstruktion verringert sowie die
erreichbare Produktionsgeschwindigkeit steigert, und Kamera mit linearer Abtastung, die das Bild voll-
sténdig und unverzerrt zur Bildsoftware leitet, die es so analysieren kann, um nach der Kennzeichnung
zu suchen. Auf diese Weise entféllt ein GroBteil der komplexen Beschaffenheit konventioneller Systeme,
die im “geraden Ausrichten” und Einfligen verschiedener Bilder besteht.

«Follower» noasmsLMics Ha pbiHke B 2014 rogy (nateHT «Makro Labelling») - aTo Mogynb, ycTaHas-
NMBaeMbI Ha 3TUKETUMPOBOYHYIO MaLLWHY 1 MO3BOMSAOLLMI NPOM3BECTM OPUEHTALMIO BYTbINOK ANA
TOro, YTo6bl HAHOCKTL STUKETKM TOYHO MO MapKMPOBKE, MPUCYTCTBYHOLLEN Ha ByTbinke. Onga ocy-
LLiecTB/IeHUst 3TOM onepaLum ucnonbayetca MeHbluee (1 NpoTre 10), YeM B TPAAMLIMOHHbIX BapuaH-
Tax KOIMYECTBO AATYMKOB, YTO MO3BOMSET KOHEYHbIM MOTPEOUTENSM 3HAUYUTENIbHO COKPaTUTL Bpe-
M mepeHanafku. Hosasi Bepcus, yke NPUCYTCTBYHOLLAs Ha PbIHKE, UMEET [1Ba BaXKHbIX HOBLLECTBA:
yrnepofiHoe BOMIOKHO, KOTOPOE YMEHbLLIAET N3G 1 BEC KOHCTPYKLWW, YBENIMYMBAA CKOPOCTb NPOn3-
BOACTBa W NMHENHAsA Kamepa-CKaHep, KOTopas No3BOoAAET NPOrPaMMHOMY 06eCNeYeHNO NOTYYUTb
MOJSTHOE U HENCKaXKEHHOEe N306paXxKeHNe 1, Takum 06pa3oM, aHanmnanMpoBaThb MOBEPXHOCTL B MOMCKaX
Haceukn. 3T0 yCTpaHsAeT 60MbLLYIO YaCTb COXHOCTEN, CBA3aHHbIX C OTNaZIKON 1 HANIOXEHUEM pa3-
NINYHBIX N306PaXKeHU, KOTOPbIMU XapaKTEPU3YOTCS TPaANLIMOHHbIE CUCTEMBI.
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Self-adhesive labelling units
Selbstklebe-Etikettiereinheiten
STUKETUMPOBLLUKU ANl HAHECEHUS CaMOKJIEIOLLUXCSA 3TUKETOK

Cold glue labelling units
Kaltleimetikettiereinheiten
9TUKETUPOBLLMKMU ANA 3TUKETUPOBKU XOJNIOAHBbIM KJleeM

Cabinet in AISI 304 IP55.

AN Schaltschrank aus AIS 304, IP55. n IQI‘( GI n IQI'( G H S N IQI'( G |_|_
1)
‘ I .Q '< 50 mt/m Brok anektpoHuky, AlSI 304 IP55.
Panel control of the unit. . . . ) ) , .
2 Stevertafel der Einheit Unit for medium productions at speeds Unit for large productions at speeds of Unit for applying very long, even wrapa-
l I .Q '< 65 mt/m’ n ) . of up to 25.000 b/h. up to 45.000 b/h. round labels. Enables up to 320-mm
YReT yNpasnenms CraHumnen. Etikettiereinheit fur mittelgroBe Produk- Etikettiereinheit flir GroBproduktionen mit processing.
@ Frame of the trolley in AISI 304. tionen mit einer Geschwindigkeit bis einer Geschwindigkeit bis 45.000 Fi/h. Etikettiereinheit fir sehr lange, auch
mQ * AI—' S 1 95 t/ , Gestell des Schlittens aus AISI 304. 25.000 Fi/h. CTaHLl,Vlﬂ ana O0bLUNX namef}l - CKO- Rundumetiketten.  Fur Bearbe/tungen
mt/m Pama, AISI 304, CTaHUMA ANS CPeAHUX napTuii - CKo- pocTb A0 45 000 6yT/4ac. bis 320 mm.
) ) ) pocTb 0 25 000 6yT/4vac. CTaHumMss AN HaHeceHUsa OYeHb AJNH-
C Manual or automatic axes regulation point. HbIX, @ TakXKe KpyroBbIX STUKETOK. Mo-
‘ ' lQ -< A HS 2 135 mt/m’ 4 Einstellpunkt der Achsen manuell oder automatisch. 3BONAET PaboTaTb C STUKETKAMM 40

P)NHaﬂ N aBTOMaTU4eCKad To4Ka peryimpoBKm OCH.

320 mm.
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Application: pre-cut paper labels and OPP.
Anwendung: Vorgeschnittene  Etiketten
aus Papier und OPP,

HasHauveHue: paspesaHHble 3TUKETKU
13 6ymaru v nonumepa OPP.

Nordson unit glue heating system.
Leimheizsystem mit Einheit von Nordson.

CucTema Harpesa Kres B YCTpOACTBE
Nordson.

Glue transfer: sprayed on bottles and
distributed on overlaps with a dispenser
“comb” operated by electro-pneumatic
insertion (no bottle-no glue).

Leimauftrag: Aufsprihen auf die Flasche
und Verteilung auf der Uberlappung mit
elektropneumatisch gesteuertem Streich-
kamm (Keine Flasche - Kein Leim).

Hot melt labelling unit
HeiBleim-Etikettiereinheit
STUKETUPOBLLMK Ha TepMoKJiee

Mogaya Knes: HanmblaeHne Ha GyTbIAKY
W pacnipefeneHue No HaxfecTke rpe-
GeHYaTbiM pasgaTuMKoM C 371eKTpon-
HeBMaTWYeCcKM BBOAOM (B OTCYTCTBME
BYTBIIKM KIEN He HaHOCUTCS).

Unit support carriage made of steel tubes
(AISI 304) equipped with X-Y-Z axis record-
ing system.

Schiitten der Einheit aus Edelstahlrohr (AISI
304) mit Einstellsystem fr die Achse X-Y-Z.
OnopHas Tenexka yana 13 Tpy6 13 He-
pxasetoLLent cranu (AISI 304), B komnnek-
Te C CUCTEMON HACTpONKK ocelt X-Y-Z.

Fixed and mobile carriage versions.
Schiitten in fester und beweglicher Aus-
fihrung.

BapuaHTbl HEMNOABWXHON U NOABUXHOM
TENeXKH,

Bottle holder plate cam rotation; me-
chanics include replaceable sector or belt
and toothed pulleys or stepper motors.
Nockengesteuerte Drehung der Fla-
schenteller; Mechanik mit austauschba-
rem Segment oder mit Zahnriemenan-
trieb oder mit Schrittmotoren.

Bpal.l.l,eHI/Ie OMOPHbIX ANCKOB NoA 6yTbIJ'I*
K C NMOMOLLBK Kyna4ykoB;, MeXaHW3Mm
YKOMMJIEKTOBAH CMEHHbIM CEKTOPOM,
Wnn peMHeEM C 3y6anblMl/I LLIKnBaMu,
VW WaroBbIiMu ABUraTenamn.

Min.-max. hourly production: 3,000 b/h
to 42,000 b/h.

Min./max. Stundenproduktion: 3.000 Fl/h
bis 42.000 Fi/h.

Yacosas NPOM3BOANTENBHOCTb MUH-MaKC.:
ot 3000 6yT/4ac Ao 42 000 GyT/4ac.
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Labelling unit with wrap-round plastic labels

Etikettiereinheit mit Rundum-Etiketten aus Kunststoff
Y3e1 3TUKETMPOBKM [J19 HAHECEHNS HONbLUNX NAPTUI KPYrOBbIX 3TUKETOK M3 MNacThKa

The roll feed labelling unit (reel holder, glue
distribution roller, cutting roller and film
traction roller) is operated by servo motors.
Die Etikettierstation fur Rollfed-Etikettierung
(Rollenhalter, Leimwalze, Schneidwalze
und Folienabzugswalze) wird von Servo-
motoren angetrieben.

Y3en aTukeTupoBaHus roll feed (nepxatens
606UH, BanvK pacnpefieneHins Knes, poavk
06pe3KM W POAMK HATSOKEHWS MNEHKI) Mpu-
BOAMTCS B AENCTBUE CEPBOABUTaTENSAMU.

The use of corrosion-resistant materials
guarantees an unlimited working life.

Der Einsatz von korrosionsbesténdigen
Materialien garantiert zeitlich unbegrenzte
Lebensdauer.

/cnonb30BaHme YCTOMYMBLIX K KOPPO3um
MaTepuanoB 0becneunBaeT HeorpaHu-
YeHHbI CPOK CNYXKBbI.

The input and output starwheels and bot-
tle input auger are fitted with servo motors
guaranteeing torque control.

Die Einlauf- und Auslaufsterne sowie die
Flascheneinlaufschnecke sind von Servo-
motoren angetrieben, wodurch die Dreh-
momentregelung garantiert ist.

3BE3/0YKM Ha BXOfIE 1 BbIXOME, @ TaKXKe
POTOP-YNUTKa Ha BXOfie GYTHINOK ynpasns-
10TCA CEPBOABMraTENAMM, KOTOPbIE NO3BO-
NS0T KOHTPOMMPOBATb KPYTALLMA MOMEHT.

The plates are rotated by motorised belt
for cylindrical formats and electronic cam
for shaped formats. In this case, rotation
is guaranteed with different format bottles
by a motor controlled by a touchscreen
control panel.

Bei runden Formaten erfolgt die Drehung
der Behélterteller mit  Antriebsriemen,
wéhrend sie bei Formbehéltern Uber eine
elektronische  Nockensteuerung  erfolgt.
In diesem Fall ist die Drehung von un-
terschiedlichen  Flaschenformaten durch
einen Motor méglich, der (ber ein Touch-
screen-Bedienfeld gesteuert wird.

Mpy STUKETMPOBKE LMANHOPUYECKUX By-
ThINIOK BpALLEHWE CTONMMKOB AOCTUraeT-
€5l C MOMOLLbHO MPUBOAHOMO PEMHS, MK
STUKETMPOBKE MaCcOHHbIX BYTHIMOK - C NO-
MOLLIbHO SNIEKTPOHHOTO Ky/auka. B aToMm
Ccrydyae BpalleHne GyTbINOK PasnnyHbIX
(hopmaToB 06eCcneYnBaeTca ¢ NOMOLLbI
[BUraTens, ynpaBnaeMoro C naHenw,
MIMEIOLLIEI CEHCOPHBIN SKPaH.

The stainless steel glue roller distributes
the glue on the edges of the labels.

Die Leimwalze aus Edelstahl trdgt den
Leim auf die Etikettenrdnder auf.

Banuk pacnpefencHns Knes 13 Hepxa-
BElOLLE CTanW pacnpefenseT Knei no
Kpato STUKETOK.

The machine can also be used with large
plastic containers more than 200 mm in
diameter.

Mit der Maschine kénnen auch groBe
Kunststoffbehélter mit Durchmessern von
Uber 200 mm verarbeitet werden.
MalmHa nos3BonseT paboTaTb Aaxe ¢
6ONbLUMMM MAACTUKOBBIMU KOHTEHepa-
M1 inameTpom 6onee 200 MM.

All models can also work with empty PET
bottles, with pressurisation of each cap
pressing head.

Auf allen Modellen kénnen leere PET-Fla-
schen verarbeitet werden, wobei an jedem
Verschlussandiriickkopf Druck erzeugt wird.
Ha Bcex Mopensx MoxHO padoTaTb ¢ My-
CcTbiMu M3T ByTbinKaMm, UCNONb3YS Haf-
[YB Ha Ka)[101 TOMNOBKE, MPYXMMatOLLeN
NpoobKy.
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Makro Labelling srl « Via S. Giovanna d’Arco, 9 - 46044 Goito (MN) - Italy
Tel.: +39 0376 1872203 - Fax: +39 0376 1872197
info@makrolabelling.it - www.makrolabelling.it




